
Vysoce produktivní stroj

Vysoká dynamická a tepelná stabilita

Vysoká přesnost při obrábění

Lineární vedení ve všech osách

Přímé odměřování ve všech osách

Snadné nakládání velkých dílců

Úplné krytování pracovního prostoru

Příznivý poměr-plocha stroje/velikost 
obrobku

Obrábění ve 3 - 5 osách

Využití HSC technologie

Velmi ekologický provoz

Ergonomické řešení stroje

VERTIKÁLNÍ OBRÁBĚCÍ CENTRUM



TAJMAC–MTM, S. p. A.
Via Gran Sasso 15
20092 Cinisello Balsamo (Mi) 
ITALY
Tel.: + 39 02 66017878
Fax: + 39 02 66011457
www.tajmac-mtm.it
e-mail: tajmac@tajmac-mtm.it Ti
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Pracovní pojezd
osa X – křížový suport 1 000 mm
osa Y – příčník 1 800 mm
osa Z – smykadlo 600 mm

Pracovní stůl
Pracovní plocha 1 200 x 2 000 mm
Počet T-drážek 11
Rozměr drážek – druhá drážka zprava 18H7 mm

– ostatní drážky 18H8 mm
Rozteč drážek 100 mm
Maximální zatížení 3 000 + 3 000 kg
Max. rozměry obrobku 1 000 x 1 800 x 700 mm
Vzdálenosti
Čelo vřetena od stolu 150 – 750 mm
Pracovní stůl od podlahy 800 mm
Posuvy v osách X, Y, Z
Max. pracovní posuv 20 m/min
Rychloposuv 35 m/min
Maximální zrychlení os 5 m/s-2

Přesnost
Odměřovací systém v ose X, Y, Z přímý
Přesnost polohování – VDI/DGQ 3441 v ose X, Y, Z 0,010 mm
Opakovaná přesnost – VDI/DGQ 3441 v ose X, Y, Z 0,006 mm
Vřetenová jednotka
Typ Weiss Kessler
Maximální otáčky 18 000 min-1 14 000 min-1

Upínací kužel HSK-A63 HSK-A100
Polohování elektrické elektrické
Jmenovité otáčky 4 390 min-1 1 500 min-1

Výkon S1/S6-40% 30/32 kW 25/37 kW
Kroutící moment S1/S6-40% 80/90 Nm 159/236 Nm

Automatický zásobník nástrojů
Počet zásobníků nástrojů 1
Počet nástrojů v zásobníku 44
Čas výměny nástroje (nástroj – nástroj) 3,5 s
Maximální průměr nástroje
– při obsazených sousedních místech v zásobníku 110 mm
– při neobsazených sousedních místech v zásobníku 160 mm
Maximální délka nástroje 380 mm
Maximální hmotnost nástroje včetně držáku 15 kg
Pohony
Posuvové motory – jmenovitý moment v ose X a Y 38 Nm

v ose Z 18,5 Nm
– jmenovité otáčky v ose X a Y 2 000 min-1

v ose Z 3 000 min-1

– axiální síla v ose X a Y 13 kN
v ose Z 16 kN

Pneumatický agregát
Tlak vzduchu na vstupu 0,6 – 0,8 MPa
Spotřeba vzduchu přibližně 6 m3/hod
Provozní tlak 0,55 MPa

Požadavky na elektrickou energii
Připojovací napětí 3 x 400 V/50 Hz 3 x 480 V/60 Hz
Příkon provozní 45 kVA
Proud při plném zatížení stroje 125 A

Nádrž chladící kapaliny
Čerpadlo vnějšího chlazení nástroje 50 l/min
Čerpadlo oplachu pracovního prostoru 
(volitelné vybavení) 100 l/min
Čerpadlo přečerpávání chladící kapaliny
do filtrační stanice (volitelné vybavení) 35 l/min
Čerpadlo chlazení nástroje osou vřetena 20 l/min
s průtokovým filtrem (volitelné vybavení) – varianta A 5,5 MPa

– varianta B 2,5 MPa
Hmotnosti
Stroj (včetně zásobníku nástrojů) 14 500 kg
Dopravník třísek článkový – 2 ks, včetně nádrže chladící 
kapaliny s čerpadly (bez kapaliny) 2 x 800 kg
Samostatný zásobník nástrojů GIFU 850 kg
Filtrační stanice (bez chladící kapaliny) 270 kg
Doplňkové údaje
Půdorysná plocha stroje
– bez dopravníku třísek a panelu ŘS 4 140 x 2 850 mm
– s dopravníkem třísek, bez panelu ŘS 4 140 x 4 800 mm
Půdorysná plocha stroje při otevřených dveřích 
(včetně panelu řídicího systému) 5 240 x 4 800 mm
Šířka otvoru v krytech při otevřených dveřích 1 300 mm
Vzdálenost mezi pevnou překážkou a základnou, 
nutná pro zasunutí dopravníku třísek 3 600 mm
Nejvyšší pracovní výška stroje (včetně stavěcích klínů) 3 830 mm
Transportní rozměry stroje s demontovanou
konzolou Z (d x š x v) 3 750 x 2 200 x 3 050 mm

Výrobce Holding

Popis vyobrazení a číselné údaje nemusí vždy souhlasit s posledním provedením stroje.

S T A N D A R D N Í  V Y B A V E N Í
� Řídící systém HEINDEHAIN iTNC 530
� Digitální pohony
� Přímé lineární odměřování HEIDENHAIN
� Tepelná stabilizace vřetena
� Automatické ofukování držáku nástroje
� Vnější chlazení nástroje 
� Kompletně zakrytovaný pracovní prostor
� Dopravník třísek s integrovanou nádrží 

chladící kapaliny
� Signalizace ukončení pracovního cyklu

V O L I T E L N É  V Y B A V E N Í
� Vřeteno 18 000 min-1 – ISO 50 (CAT 50)
� Chlazení středem vřetena
� Chlazení min. množstvím maziva
� Měřící sonda nástroje
� Měřící sonda obrobku
� Otočný dvouosý stůl
� Kyvná hlava

TECHNICKÁ DATA

TAJMAC–ZPS, a. s.
Třída 3. května 1180
764 87 Zlín, Malenovice
ČESKÁ REPUBLIKA
Tel.: +420 577 532 072
Fax: +420 577 533 626
www.tajmac-zps.cz
e-mail: info@tajmac-zps.cz


